DREH-UND
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MESSEVORBERICHT

Innovative Prazisionswerkzeuge und Systeme fiir die
produktive Zerspanung

Ein breites Spektrum an Produkten und Innovationen fiir die effiziente und
wirtschaftliche spanabhebende Metallbearbeitung zeigt die heimatec GmbH bei
den diesjahrigen Dreh- und Spantagen.

Bild 1: heimatec.SwissTooling ist ein
neues Sortiment an festen und ange-
triebenen Werkzeugen zur Herstellung
praziser und kostenglinstiger Drehteile
auf Langdrehautomaten

Mit heimatec.SwissTooling bietet
das Unternehmen ein spezielles
Sortiment an festen und angetrie-
benen Werkzeugen zur Herstellung
préziser und kostengtinstiger Dreh-
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teile fUr Langdrehautomaten an.
heimatec.SwissTooling zeichnet
sich durch eine optimale Spindel-
lagertechnologie und geschliffene
Getriebekomponenten aus. AuBer-
dem weisen Geh&use und Spin-
deln maximal mogliche Steifigkeit
auf.

Ergénzend zum aktuell verfiigbaren
Standardprogramm der heimatec.
SwissTooling Werkzeuge werden
kiinftig auch Spezialwerkzeuge
und Sonderlésungen entwickelt.
Langfristiges Ziel des heimatec.
SwissTooling Werkzeugprogramms
ist es, das Spektrum der Bearbei-
tungsmaglichkeiten zu erweitern
sowie die Produktivitat bei der Be-
arbeitung mit Langdrehautomaten
zu steigern.

Neben heimatec.u-tec® und
easy-quick HT steht mit heimatec.
Capto™ ein weiteres modulares
Schnellwechsel-Werkzeugsystem
zur Verfligung. Besonderer Vorteil
ist die wesentliche Verringerung
der Rust- und Wechselzeiten bei

Bild 2:

Mit heimatec.Capto™ erweitert
heimatec sein Produktangebot an
modularen Schnellwechsel-Werk-
zeugsystemen

gleichzeitig hoher Werkzeugflexi-
bilitat. Neben einer breiten Palet-
te an angetriebenen und festen
Standardwerkzeugen wird mit
dem heimatec.Capto™ Programm
auch eine Vielzahl spezifischer
Werkzeugaufnahmen angeboten,
die maschinenoptimiert ausgelegt
sind.

Das modulare Schnellwechselsys-
tem heimatec.Capto™ zeichnet
sich durch eine kompakte Bauwei-
se mit kurzer Auskraglange aus,
wodurch hohe Schnittgeschwin-
digkeiten realisiert und gleichzeitig
beste Oberflachenqualitaten erzielt
werden kénnen. Das Schnellwech-
sel-Werkzeugsystem ist fUr die
GroBen C3, C4, C5, C6 und C8 er-
haltlich. heimatec setzt ausschlieB-
lich Original-Capto™-Bauteile der
Firma Sandvik ein.

Mit heimatec.Skiving wurde eine
neue Werkzeugfamilie zur Verzah-
nungsherstellung auf Drehzentren
entwickelt. Diese Werkzeuge
ermoglichen es, mit hoher Qualitat
Innen- und AuBenverzahnungen zu
fertigen und dartiber hinaus gerade
und schrége Verzahnungen.

Um ein breites Bearbeitungsspek-
trum zu ermdglichen, wurden die
Werkzeuge der heimatec.Skiving-
Serie mit einer Winkelverstellung
von + 45° ausgestattet. Somit ist
gewabhrleistet, dass die bendtigten
Arbeitswinkel stufenlos eingestellt
werden kdnnen. Die heimatec.Ski-
ving-Werkzeuge sind mit externer
wie auch mit interner Kiihimittelzu-
fuhr versehen. Durch die vielfaltig
verfugbaren Werkzeugaufnahmen
wird ein effizientes und bediener-
freundliches Werkzeughandling
sichergestellt, wie beispielswei-

se Ausfuhrungen mit Standard
Spannzangensitz, heimatec.u-tec

www.fachverlag-moeller.de



Schnittstelle, Hydrodehnaufnahme
oder Frasdorn-Adaption.

Der besondere Vorteil des hei-
matec.Skiving-Verfahrens liegt
jedoch in der hohen Bearbeitungs-
geschwindigkeit, die es moglich
macht, Verzahnungen hochpro-
duktiv und mindestens dreimal so
schnell herzustellen, wie mit den
markttiblich bekannten Bearbei-
tungsverfahren.

Anwender von Feinbohrképfen
konnen jetzt die Adaptionslésung
heimatec.u-tec® CKB nutzen.

Flr alle gangigen Werkzeuggro-
Ben sind Adapter von heimatec
erhaltlich, die in Verbindung mit
dem Wechselsystem u-tec® zur
hochpréazisen Bearbeitung auf
Drehmaschinen eingesetzt wer-
den kénnen. Die heimatec.u-tec®
Einséatze bestehen aus einer vom
Kunden gewlinschten Werkzeug-
aufnahme und einem Konus, der
einer Spannzange nach DIN 6499
entspricht. Beim heimatec-Wech-
selsystem wurde der Konus am
Ende mit einem Polygon versehen,
was es ermdoglicht, dass beim
Bearbeitungsvorgang enorm hohe
Kraftlibertragung stattfinden kann.
Das heimatec.u-tec® Wechselsys-
tem zeichnet sich weiterhin durch
eine sehr kurze Aufbaulange aus.
Die damit verbundene geringe
Hebellange sorgt fiir eine duBerst
stabile Spannung des Schneid-
werkzeuges, was zu hervorra-
genden Bearbeitungsergebnissen
sowie gleichzeitig hohen
Standzeiten der Werkzeuge
fuhrt und so eine rationelle,
effiziente und flexible Bear-
beitung erméglicht.
Prozessoptimierung durch

oY

Digitalisierung ist jetzt auch beim
Einsatz von angetriebenen Werk-
zeugen maoglich. Mit dem heima-
tec.Sensoric Werkzeugkonzept
kénnen unterschiedlichste Werk-
zeugparameter, wie etwa Betriebs-
dauer, Drehzahl, Temperatur und/
oder Feuchtigkeit, im Werkzeug
erfasst und an eine Kontrollstelle
weitergeleitet werden. Die ermit-
telten Daten werden nach einem
definierten Zeittakt via BLE-Tech-
nik (Bluetooth Low Energy) an die
Kontrollstelle weitergegeben und
kénnen anschlieBend flir Auswer-
tung und Wartungsaktivitaten ver-
wendet werden. Aber damit nicht
genug: Uber einen Feuchtesensor
wird der Eintritt von FlUssigkeit,
etwa von Kihlschmierstoff in das
Werkzeug bzw. die Maschine so-
fort an die Kontrollstelle gemeldet,
so dass gréBere Beschadigungen
oder Maschinenstillstdnde verhin-
dert werden.

heimatec ist seit mehr als 30 Jah-
ren auf die Entwicklung, Herstel-
lung und den Vertrieb von hoch-
prazisen festen und angetriebenen
Werkzeugen fur Drehmaschinen
und Bearbeitungszentren spezi-
alisiert. Das gesamte Werkzeug-
sortiment umfasst rund 30.000
Produkte. heimatec mit Hauptsitz
in Renchen, Baden-Wirttemberg,
besitzt eigene Tochterunternehmen
in den USA, Indien und Russland
und verfligt Uber ein weltweites
Netz an Handelspartnern.

Bild 3: Mit heimatec.Skiving lassen
sich Verzahnungen hochproduktiv und
schnell herstellen

(Werkbilder: heimatec GmbH, Renchen)
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