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Profitable Fertigung komplexer
Werkstlicke

Biid 1: Durch die um 225° schwenkbare B-Achse und einem B-Achsen-Verfahr-
weg von 1.100 mm kénnen komplexe Fertigungsaufgaben auf der NTRX-300

durchgefiihrt werden

Als Martin Krieger als gelernter
Werkzeugmacher in die elterliche
Lohndreherei einstieg und dort als
Betriebsleiter das Produktivitatsni-
veau mit ausgekliigelten Automati-
sierungslésungen so anhob, dass
bei gleicher Mitarbeiterzahl der
Umsatz verdoppelt werden konn-
te, schien sein beruflicher Werde-

Bild 2: Martin Krieger, geschéftsfiih-
render Gesellschafter heimatec:
»-Meine absolute Wunschmaschine
war immer eine.STW, die anstelle
der Revolver mit einer B-Achse aus-
gerustet ist”
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gang eigentlich schon vorgezeich-
net. Aber negative Erfahrungen bei
den Verhandlungen mit Eink&ufern
erschwerten ihm das Zulieferge-
schaft im Laufe der Zeit griindlich.
Parallel dazu &rgerte er sich darii-
ber, dass es damals fiir Langdreh-
automaten kein automatisches Sys-
tem gab um Wendeplatten schnell

Nur allzu oft missen Unter-
nehmen in Werkzeugma-
schinen investieren, die nur
zum Teil ihren wirklichen Be-
dirfnissen entsprechen. Nur
in seltenen Féallen stimmen
das Anforderungsprofil und
das Angebot so tberein, wie
beim Werkzeughersteller
heimatec GmbH. Dort such-
te man nach einem Dreh-/
Fraszentrum, das nicht nur
produktiv, hochgenau und
flexibel sein sollte, sondern
sich dabei auf das ,Wesent-
liche* beschrankt und nicht
mit Gberfliissigen Features
beladen ist. Gefunden wurde
eine Nakamura-Tome NTRX-
300.

wechseln zu kénnen. Also entwi-
ckelte er ein System, mit dem man
an Langdrehautomaten bei den

Bild 3: Dirk Bohlefeld, Prokurist bei Moldtech (links) und André Merten,
Vertriebsleiter bei der Hommel Unverzagt GmbH fir den Produktbereich
Nakamura-Tome/Quaser
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entsprechend kleinen Drehstéh-
len die Wendeschneidplatten im
~Handumdrehen“ wechseln kann‘.
Fur diese Entwicklung erhielt er ei-
nen Gebrauchsmusterschutz. Al-
lerdings konnte er die Fréasteile fir
das System nicht in der eigenen
Fertigung herstellen, sondern lieB
diese bei einem externen Partner
produzieren. Uber diesen lernte er
1987 einen Konstrukteur kennen,
der ihn mit dem damals noch relativ
seltenen ,Virus angetriebene Werk-
zeuge' infizierte.

Was danach kam, Idsst sich nur
in Kenntnis der Begeisterungsfa-
higkeit und Spontanitdt der Person
Martin Krieger verstehen. Er war
von den Moglichkeiten der ange-
triebenen Werkzeuge so tberzeugt,
dass er sich bei seiner Hausbank
die ndtigen finanziellen Mittel or-
ganisierte und zusammen mit sei-
ner Frau ein eigenes Unternehmen
(parallel zum elterlichen Betrieb)
fir Automation- und Spannsys-
teme griindete. Geboren war die
Unternehmung heimatec. Heu-
te kann Martin Krieger Uber ,alte
Zeiten“ durchaus vergnlglich plau-
dern, aber es war wohl eine durch-
aus nicht ganz einfache Zeit, denn
tagslUber war er als Betriebsleiter
fUr die Lohndreherei verantwort-
lich und nach Dienstschluss ging
es in die eigene Firma, flir die er
bis tief in die Nacht eigenhandig
die angetriebenen Werkzeuge mon-
tierte. Anfanglich konzentrierte man
sich ausschlieBlich auf Sonder-
werkzeuge. Aber als 1994 die er-
sten Standardwerkzeuge auf den
Markt gebracht wurden, wuchs der
Kreis der Anwender und damit die
Nachfrage. Grund genug fur Martin
Krieger 1995 den elterlichen Be-
trieb zu verkaufen und sich fortan
auf die Herstellung von angetrie-
benen Werkzeugen zu konzentrie-
ren. Und das mit sichtbaren Erfol-
gen. Bereits 1996 wurde ein neues
Firmengeb&ude bezogen und eine
eigene Fertigung aufgebaut. Als
heimatec 1998 als erster Herstel-
ler ein Schnellwechselsystem fir
angetriebene Werkzeuge auf den
Markt brachte, dauerte es nicht lan-
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ge bis die Produktionsfiache erwei-
tert werden musste.

2001 wurde die Firma schlieBlich
in die heimatec GmbH Prazisions-
werkzeuge umfirmiert und 2005
stand der Umzug auf das heutige
Firmengelénde an, wo inzwischen
rund 5.000 m? Biro- und Produk-
tionsflache und ausreichend Fl&-
che fur Erweiterungen zur Verfii-
gung stehen. Heute gehort das
Unternehmen mit Uber 100 Mitar-
beitern zu den fihrenden Herstel-
lern von angetriebenen Werkzeu-
gen fur Dreh- und Bearbeitungs-
zentren und ist Uber eigene Toch-
tergesellschaften in den USA und
Russland, in Taiwan, Singapur und
Indien prasent.

Martin Krieger legte immer groBen
Wert auf eine hohe Fertigungstiefe.
Begonnen hat alles mit einem Be-
arbeitungszentrum und einer Dreh-
maschine. Mit wachsenden Stlick-
zahlen waren aber andere Maschi-

Bild 4:

Dirk Wunsch, Leiter Fertigung und
Arbeitsvorbereitung bei heimatec:
»Mit der NTRX-300 erreichen wir
reduzierte Stlickkosten, héhere
Bauteilqualitaten und kiirzere Durch-
laufzeiten®

nenkonzepte gefragt. Bereits 1998
stand so mit der TNC die erste Na-
kamura-Tomeim Unternehmen. Die
guten Erfahrungen mit dieser Ma-
schine und einer weiteren SC-250
sorgten daflir, dass bei anstehen-
den Investitionen auch der Name
Nakamura-Tome im Raum stand.
Aktuell stehen so in Renchen vier
Nakamuras, darunter eine Frasspin-
delmaschine STW (2001), ein Dreh-/
Fraszentrum SC-200 mit einem Su-
per Mill-Frasantrieb (2007) und zwei
NTRX-300 (2015 und 2016).

Inzwischen ist heimatec Erstausrii-
ster bei den von Nakamura-Tome
in Deutschland verkauften Dreh-/
Fraszentren. André Merten, als

Bild 5:
Durch die stabi-

nen Abstand von

den Spindelnasen
300 perfekt fur die

komplexer Werk-

gen bis 1.150 mm
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le Bauweise und ei-
1.350 mm zwischen

eignet sich das Dreh-/
¥ Fraszentrum NTRX-

Komplettbearbeitung
stlicke bis zu einem

Drehdurchmesser von
640 mm bei Drehlan-
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Vertriebsleiter bei der Hommel Un-
verzagt GmbH fir den Produktbe-
reich Nakamura-Tome/Quaser ver-
antwortlich: ,Wir verkaufen heute
kaum mehr eine Nakamura von der
Stange, sondern passen sie meist
an die Anforderungen unserer Kun-
den an. Daist es sehr hilfreich, dass
wir mit heimatec einen Partner ha-
ben, der uns schnell mit Sonder!6-
sungen aus dem Umfeld der Werk-
zeugtechnik versorgen kann. Und
das alles in einer absoluten Top-
Qualitat.“ Und: ,Vor allem mit dem
u-tec Wechselsystem stellt uns hei-
matec ein Schnellwechselsystem
flr angetriebene Werkzeuge der ab-
soluten Extraklasse zur Verfigung,
welches durch héchste Wechsel-
genauigkeit und einer auBerordent-
lich hohen Kraftiibertragung tber-
zeugt. Dies bekommen wir bei kei-
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nem Marktbegleiter in dieser Qua-
litat.”

Nun kénnte man vermuten, dass bei
heimatec auf Nakamura Maschi-
nen gesetzt wird, weil eben diese
langjahrige Lieferanten-/Kunden-
beziehung besteht. Weit gefehlt.
Dirk Wunsch, Leiter Fertigung und
Arbeitsvorbereitung bei heimatec:
,Wir haben sehr friih erkannt, dass
fir weite Bereiche unseres Teile-
spektrums die Komplettbearbei-
tung auf einem Dreh-/Frészentrum
die richtige Bearbeitungsphiloso-
phie ist. Also haben wir von einem
der weltweit flhrenden Anbieter in
diesem Bereich eine Maschine ge-
kauft. Wir waren damit auch durch-
aus zufrieden, haben aber trotzdem
immer nach einem Maschinenkon-
zept gesucht, dass zum einen die
Komplettbearbeitung anspruchs-

Bild 7:

Im Werkzeugma-
gazin werden 120
Dreh- und Fréas-
werkzeuge bereit-
gestellt — Voraus-
setzung flr die
flexible Bearbei-
tung von Einzel-
teilen sowie Kiein-
und Mittelserien

Bild 6:
Auf der Nakamura gefertigte
Gehdause flir angetriebene Werkzeuge

voller Teile abdeckt, gleichzeitig
aber nicht mit unnétigen Features
Uberladen ist, die wir Gberhaupt
nicht brauchen.*

Nicht zuletzt, weil man mit der Na-
kamura Frasspindelmaschine STW
und dem Dreh-/Fraszentrum SC-
200 so hervorragende Erfahrungen
gemacht hatte, fragte man bei der
Hommel Unverzagt, dem Exklusiv-
vertriebspartner von Nakamura in
Deutschland, immer wieder nach,
ob und wann mit einem derartigen
Modell zu rechnen sei.”

Martin Krieger: ,Wir haben immer
eine sehr stabile B-Achsen-Maschi-
ne mit vielen Werkzeugen gesucht.
Ich war immer von der Steifigkeit
und Stabilitdt unserer STW faszi-
niert und meine absolute Wunsch-
maschine war immer eine STW, die
anstelle der Revolver mit einer B-
Achse ausgeriistet ist.“ Eine sol-
che Maschine gab es aber nicht -
bis 2014. Martin Krieger: ,Auf der
AMB 2014 hat André Merten mich
gefragt, ob er mir denn etwas Gutes
tun kann und ich habe ihn — wie
schon o6fter — auf die B-Achsen-
Maschine angesprochen. Eigent-
lich vollig unerwartet hat er geant-
wortet: Habeich, aber erst ndchstes
Jahr - daraufhin habe ich sie an Ort
und Stelle sofort bestellt.”
Bedenken, dass diese Spontanitét
ein teurer Fehlschlag sein kdnnte,
hatte er nicht: ,,Jeder, der etwas
vom Maschinenbau versteht, kann
die hohe Qualitit der Nakamura-
Maschinen leicht erkennen. Das
reicht von geschabten FUhrungen
bis hin zu den Innenverkleidungen
aus Edelstahl. Fir mich ist Nakamu-
ra ein absoluter Premiumhersteller.”
Da die NTRX-300 die erste in Euro-
pa verkaufte Maschine dieses Typs
war, wurde sie Ubrigens nicht wie
ansonsten Ublich auf einer Messe
vorgestellt, sondern feierte die of-
fizielle Europapremiere bei heima-
tec in Renchen. Und: Im Rahmen
der Feierlichkeiten bestellte Martin
Krieger schon eine zweite NTRX.
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Dirk Wunsch: ,Unsere Fertigung-
stiefe betragt theoretisch 100 Pro-
zent, soll heiBen, wir kdnnen alle n6-
tigen Teile und Baugruppen selbst
herstellen. Aus Kapazitatsgrin-
den kaufen wir natirlich einiges zu,
aber sind in der Lage bei Bedarf
sehr schnell beispielsweise ein Er-
satzteil oder eine Sonderlésung bei
uns im Haus zu produzieren. Heu-
te produzieren wir auf den NTRX-
300 komplexe Teile wie Gehéuse
mit Zylinderschéften ebenso wie
relativ einfache Ringe und Abde-
ckungen. Das ist nur moglich, weil
wir aufgrund des relativ glnstigen
Preises mit einem verninftigen
Maschinenstundensatz kalkulieren
kénnen. Wobei wir vorwiegend im
Klein- und Kleinstserienumfeld un-
terwegs sind, sprich drei oder finf
Teile, und hier kommen uns die Fle-
xibilitdt und die Vielzahl der verfug-
baren Werkzeuge sehr zugute.*
André Merten zur Maschine: ,,Durch
die stabile Bauweise und einen
Abstand von 1.350 mm zwischen
den Spindelnasen eignet sich das
Dreh-/Fraszentrum NTRX-300 per-
fekt fir die Komplettbearbeitung
komplexer Werkstiicke bis zu einem
maximalen Drehdurchmesser von
640 mm sowie einer maximalen
Drehlange von 1.150 mm. Gleich-
zeitig baut die Maschine sehr kom-
pakt und bendtigt eine Aufstell-
fliche von gerade einmal 4.400 x
2.670 mm. Fdr die effektive Bear-
beitung stehen zwei Spindeln mit ei-
ner Drehzahl von jeweils 3.500 min-'
zur Verflgung. Die verbauten Spin-
deln werden dabei von leistungs-
starken 22 kW Spindelmotoren an-
getrieben.”

Und weiter: ,,Durch die um 225°
schwenkbare B-Achse und
einem B-Achsen-Verfahrweg von
1.100 mm kdénnen komplexe Fer-
tigungsaufgaben mit dieser Ma-
schine durchgefihrt werden. Als
Schnittstelle steht, wie hier bei hei-
matec das Capto C6, auch HSK-
A6B3 flr Zerspanungswerkzeuge mit
einer maximalen Ladnge von 300 mm
und einem maximalen Gewicht von
12 kg zur Verfigung. Mit einer Werk-
zeugwechselzeit von 1,5 Sekun-
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den und einem Werkzeugspeicher
mit einem Fassungsvermogen von
bis zu 120 Dreh- und Fraswerkzeu-
gen ist die NTRX-300 fur die flexible
Bearbeitung von Einzelteilen eben-
so geeignet wie fur Klein- und Mit-
telserien.”

Bei Multitaskingmaschinen ist nicht
zuletzt aber auch das Umfeld der
Programmierung ein nicht immer
ganz einfaches Feld. Bei heimatec
setzt man deshalb auf die Unter-
stlitzung durch die Moldtec GmbH.
Dirk Béhiefeld, Prokurist bei Mold-
tech: ,Als langjahriges Partnerun-
ternehmen von SolidCam sind wir
neben den klassischen Aufgaben-

stellungen aus dem Werkzeug- und
Formenbau immer wieder mit dem
Bereich komplexer Bearbeitungen
auf Dreh-/Frészentren konfrontiert
worden. Wir sind inzwischen in der
Lage unseren Kunden erprobte Lo-
sungen flr die Programmierung

derartiger Maschinen zu offerieren.’

Das umfasst alles von der Simula-
tion bis hin zum Rohteilmanage-
ment.“ Dazu Dirk Wunsch: ,Fir uns
ist die Zusammenarbeit mit Mold-
tech der Garant dafiir, dass wir
am Programmiersystem alles per-
fekt auslegen kénnen und die Pro-
gramme sehr schnell und fehlerfrei
auf die Maschine bekommen.

Bild 8: Die erste von heimatec bestellte NTRX-300 war im Ubrigen die erste in
Europa verkaufte Maschine dieses Typs (iberhaupt

Bild 9: Die Nakamura Frasspindelmaschine STW gehdrt bei heimatec immer
noch zu den produktivsten Fertigungsmitteln (Bilder: Hommel GmbH, Kdin)
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