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Hightech von heimatec -
Werkzeuge und Systeme fur die
produktive Dreh- und Frasbearbeitung

heimatec gehort zu den internationalen Technologie- und Qualitatsfuhrern von Prazisionswerkzeugen
und ist auf die Entwicklung und Herstellung von hochprazisen festen und angetriebenen Werkzeugen
fur alle CNC-Drehmaschinen, CNC-Dreh-Fraszentren und CNC-Bearbeitungszentren spezialisiert.

Die Produktpalette* reicht von statischen BMT-und VDI-Werkzeughaltern Gber angetriebene Werkzeuge
bis hin zu hochkomplexen kundenbezogenen Individuallosungen. heimatec, mit Hauptsitz in Renchen,
besitzt eine Tochtergesellschaft in Asien und Indien sowie zahlreiche Reprasentanzen und Handelspart-
ner Uber den ganzen Globus verteilt.

*UNSERE PRODUKTE

Feste Werkzeughalter

Angetriebene Werkzeugeinheiten
Prazisionswerkzeuge

Werkzeuge fur Dreh- und Bearbeitungszentren
Werkzeuge fur Langdrehautomaten
Werkzeugwechsel- und Schnellwechselsysteme
Werkzeugsysteme fur die Verzahnungsherstellung
Digitales Werkzeugmanagement

Das Katalog-Werk einschlielich aller seiner Teile ist urheberrechtlich geschitzt. Jede Verwertung aufierhalb der engen Gren-
zen des Urheberrechtsgesetzes ist ohne Zustimmung der Rechteinhaber unzuldssig und strafbar. Das gilt insbesondere fur
Vervielfaltigungen, Ubersetzungen, Mikroverfilmungen und die Einspeicherung und Verarbeitung in elektronischen Systemen.

heimatec GmbH behilt sich Anderungen technischer Art jederzeit ohne Vorankiindigung vor. Dies gilt insbesondere bei An-
passungen an neue oder geanderte internationale Normen oder bei Weiterentwicklungen unserer Produkte oder Herstellungs-

prozesse.

Die aktuelle Version unserer Allgemeinen Geschaftsbedingungen (AGB) finden Sie auf unserer Webseite.
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Artikel-Nr. Bezeichnung

801077 002 Axial-Bohr- und Fraskopf ER 40 AX UT
Werkzeugantrieb:
SchaftgrofRe [mm]:
Schafttyp:
Werkzeugaufnahme:
Ubersetzung [i]:
Drehmoment max [Nm]:
Drehzahl max [1/min]:
Drehrichtung:
Kihlmittel:

Hinweis:

801077 003 Axial-Bohr- und Fraskopf ER 40 AX UT IK
Gewicht [kg]:
Werkzeugantrieb:
Schaftgréfe [mm]:
Schafttyp:
Werkzeugaufnahme:
Ubersetzung [i]:
Drehmoment max [Nm]:
Drehzahl max [1/min]:
Drehrichtung:

Kdhlmittel:

Druck max [bar]:

Hinweis:

801077 004

Axial-Bohr- und Fraskopf ER 40 AX UT
Werkzeugantrieb:

SchaftgrofRe [mm]:

Schafttyp:

Werkzeugaufnahme:

Ubersetzung [i]:

Drehmoment max [Nm]:

Drehzahl max [1/min]:

Drehrichtung:

Kihlmittel:

8010 77 005 Axial-Bohr- und Fraskopf ER 40 AX UT IK
Werkzeugantrieb:

SchaftgréfRe [mm]:

Schafttyp:

Werkzeugaufnahme:

Ubersetzung [i]:

Drehmoment max [Nm]:

Drehzahl max [1/min]:

Drehrichtung:

Kihlmittel:

Druck max [bar]:

801971001 Axial-Bohr- und Fraskopf CHC
Zusatzbezeichnung:
Ausfihrung:
Werkzeugantrieb:
SchaftgrofRe [mm]:

Schafttyp:
Werkzeugaufnahme:
Ubersetzung [i]:
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Zweiflach (~DIN 1809)
80.00

BMT

ER 40 A - u-tec

1:1

100

4000

gleich

EK

Kombilagerung

6.630
Zweiflach (~DIN 1809)
80.00

BMT

ER 40 A - u-tec
11

100

4000

gleich

IK/EK

25
Kombilagerung

Zweiflach (~DIN 1809)
80.00

BMT

ER 40 A - u-tec

11

100

6000

gleich

EK

Zweiflach (~DIN 1809)
80.00

BMT

ER 40 A - u-tec

11

100

6000

gleich

IK/EK

25

IC-300

kein Spritzwasserschutz
Zweiflach (~DIN 1809)
80.00

BMT

CHC

11,5
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Artikel-Nr. Bezeichnung

Drehzahl max [1/min]:
Drehrichtung:
Kihlmittel:
Mittenmaf3 [mm]:
Achsversatz [mm]:

803077 002 Winkel-Bohr- und Fraskopf ER 40 AX UT

Werkzeugantrieb:

Schaftgréfe [mm]:

Schafttyp:

Werkzeugaufnahme:

Ubersetzung [i]:

Drehmoment max [Nm]:

Drehzahl max [1/min]:

Drehrichtung:

Kihlmittel:

Hinweis:

Mittenmafd [mm]:

803077 003 Winkel-Bohr- und Fraskopf ER 40 AX UT IK

Gewicht [kg]:

Werkzeugantrieb:

SchaftgrofRe [mm]:

Schafttyp:

Werkzeugaufnahme:

Ubersetzung [i]:

Drehmoment max [Nm]:

Drehzahl max [1/min]:

Drehrichtung:

Kihlmittel:

Druck max [bar]:

Hinweis:

Mittenmafd [mm]:

803077 006 Winkel-Bohr- und Fraskopf ER 40 AX UT IK

Werkzeugantrieb:

SchaftgrofRe [mm]:

Schafttyp:

Werkzeugaufnahme:

Ubersetzung [i]:

Drehmoment max [Nm]:

Drehzahl max [1/min]:

Drehrichtung:

Kihlmittel:

Druck max [bar]:

Hinweis:

Mittenmafd [mm]:

803078 008 Winkel-Bohr- und Fraskopf HT 6

Werkzeugantrieb:

SchaftgréfRe [mm]:

Schafttyp:

Werkzeugaufnahme:

Ubersetzung [i]:

Drehmoment max [Nm]:

Drehzahl max [1/min]:

Drehrichtung:

Kdhlmittel:
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18000
gleich
kein
100
1539

Zweiflach (~DIN 1809)
80.00

BMT

ER 40 A - u-tec
11

100

4000

ungleich

EK
Kombilagerung
100

18.150
Zweiflach (~DIN 1809)
80.00

BMT

ER 40 A - u-tec
1:1

100

4000

ungleich

IK/EK

140
Kombilagerung
100

Zweiflach (~DIN 1809)
80.00

BMT

ER 40 A - u-tec

1:1

100

6000

ungleich

IK/EK

140

verstarkte Lagerung
100

Zweiflach (~DIN 1809)
80.00
BMT

HT 6

11

100
4000
ungleich
EK
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heimatec GmbH
Prazisionswerkzeuge
Carl-Benz-Str. 4
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Artikel-Nr. Bezeichnung

Hinweis:

Mittenmafd [mm]:
8 040 74 000 Schwenkkopf £ 90° verstb ER 16 AX UT
Werkzeugantrieb:
SchaftgrofRe [mm]:
Schafttyp:
Werkzeugaufnahme:
Ubersetzung [i]:
Drehmoment max [Nm]:
Drehzahl max [1/min]:
Drehrichtung:
Kihlmittel:
Hinweis:
Mittenmafd [mm]:
804074 001 Schwenkkopf * 90° verstb ER 16 AX UT IK
Werkzeugantrieb:
SchaftgréfRe [mm]:
Schafttyp:
Werkzeugaufnahme:
Ubersetzung [i]:
Drehmoment max [Nm]:
Drehzahl max [1/min]:
Drehrichtung:
Kdhlmittel:
Druck max [bar]:
Hinweis:
Mittenmafd [mm]:
8 040 74 003 Schwenkkopf £ 90° verstb ER 16 AX UT IK
Werkzeugantrieb:
Schaftgrofe [mm]:
Schafttyp:
Werkzeugaufnahme:
Ubersetzung [i]:
Drehmoment max [Nm]:
Drehzahl max [1/min]:
Drehrichtung:
Kihlmittel:
Druck max [bar]:
Hinweis:
Mittenmafd [mm]:
8 040 75 001 Schwenkkopf * 90° verstb ER 25 AX UT
Werkzeugantrieb:
SchaftgrofRe [mm]:
Schafttyp:
Werkzeugaufnahme:
Ubersetzung [i]:
Drehmoment max [Nm]:
Drehzahl max [1/min]:
Drehrichtung:
Kihlmittel:
Hinweis:
Mittenmafd [mm]:
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Kombilagerung
100

Zweiflach (~DIN 1809)
80.00

BMT

ER 16 A - u-tec

11

25

6000

ungleich

EK

Schwenkbereich beachten!
80

Zweiflach (~DIN 1809)
80.00

BMT

ER 16 A - u-tec

11

25

6000

ungleich

IK/EK

140

Schwenkbereich beachten!
80

Zweiflach (~DIN 1809)
80.00

BMT

ER 16 A - u-tec

1:2

12

12000

ungleich

IK/EK

140

Schwenkbereich beachten!
80

Zweiflach (~DIN 1809)
80.00

BMT

ER 25 A - u-tec

11

25

6000

ungleich

EK

Schwenkbereich beachten! verst. Lagerung
80
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Artikel-Nr. Bezeichnung

804075 002 Schwenkkopf £ 90° verstb ER 25 AX UT IK

Werkzeugantrieb:
SchaftgrofRe [mm]:
Schafttyp:
Werkzeugaufnahme:
Ubersetzung [i]:
Drehmoment max [Nm]:
Drehzahl max [1/min]:
Drehrichtung:
Kihlmittel:

Druck max [bar]:
Hinweis:

Mittenmafd [mm]:

810017 000 Aufnahmehalter radial 17,1 / minus
Einsatz fur:
Werkzeugantrieb:
Schaftgréfe [mm]:
Schafttyp:
Werkzeugaufnahme:
Ubersetzung [i]:
Drehzahl max [1/min]:
Drehrichtung:
Kahlmittel:
Mittenmafd [mm]:

8200 75 000 Abdeckplatte 100,0x175,0x 12,0
SchaftgrofRe [mm]:
Schafttyp:

8202 70000 Grundhalter Langsaufnahme FN 12
Gewicht [kg]:
Schaftgrofe [mm]:
Schafttyp:
Werkzeugaufnahme:
Kahlmittel:
Mittenmafd [mm]:

821475 002 Kombi-Drehstahlhalter Vkt. 25
Gewicht [kg]:
SchaftgrofRe [mm]:
Schafttyp:
Werkzeugaufnahme:

Kahlmittel:

823079000 Bohrstangenhalter @ 50
Gewicht [kg]:
SchaftgrofRe [mm]:
Schafttyp:
Werkzeugaufnahme:
Kihlmittel:

Mittenmafd [mm]:
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Zweiflach (~DIN 1809)
80.00

BMT

ER 25 A - u-tec

1:1

25

6000

ungleich

IK/EK

140

Schwenkbereich beachten! verst. Lagerung
80

Winkelhandstiick oder Verlangerung CNO1
Zweiflach (~DIN 1809)

80.00

BMT

Schnittstelle 17,1 / M17x1

1:2

12000

gleich

kein

100

80.00
BMT

4.520

80.00

BMT

Schnittstelle FN 12
EK

32

7.300
80.00
BMT
Vkt. 25
Vkt. 25
EK

12.020
80.00
BMT
@50
IK/EK
120

heimatec GmbH T +49 7843 9466 0
Prazisionswerkzeuge inffo@heimatec.com
Carl-Benz-Str. 4 www.heimatec.com
DE-77871 Renchen
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Artikel-Nr. Bezeichnung

823079 001 Bohrstangenhalter @ 2"

SchaftgrofRe [mm]: 80.00
Schafttyp: BMT
Werkzeugaufnahme: @ 2" (50,8mm)
Kihlmittel: IK/EK
Mittenmaf} [mm]: 120

823079 002 Bohrstangenhalter @ 60

SchaftgrofRe [mm]: 80.00
Schafttyp: BMT
Werkzeugaufnahme: @ 60
Kahlmittel: IK/EK
Mittenmafd [mm]: 120

823079003 Bohrstangenhalter @ 40

Gewicht [kg]: 12.560
SchaftgrofRe [mm]: 80.00
Schafttyp: BMT
Werkzeugaufnahme: @ 40
Kihlmittel: IK/EK
Mittenmafd [mm]: 120

8 234 75 004 Kombi-Plandrehhalter Vkt. 25

Gewicht [kg]: 12.270
SchaftgrofRe [mm]: 80.00
Schafttyp: BMT
Werkzeugaufnahme: Vkt. 25
Vkt. 25
Kihlmittel: EK
Mittenmafd [mm]: 105

832073000 Abstechhalter hohenverstellbar SH 32 IK

SchaftgrofRe [mm]: 80.00

Schafttyp: BMT
Werkzeugaufnahme: Spannschaft SH 32
Kihlmittel: IK/EK

Druck max [bar]: 70

heimatec GmbH T +49 7843 9466 0
Prazisionswerkzeuge info@heimatec.com
Carl-Benz-Str. 4 www.heimatec.com 7
DE-77871 Renchen
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Deutschland

’ Indien

® heimatec-Niederlassungen

Ounsere weltweiten Vertretungen

heimatec’

heimatec GmbH

Prazisionswerkzeuge

Carl-Benz-Str. 4

77871 Renchen

Deutschland Die Kontaktdaten unserer weltweiten Handelspartner finden Sie auf unserer Internetseite:
https://heimatec.com/handelspartner

T+49 7843 9466 0

www.heimatec.de

info@heimatec.de
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