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Winkel- Bohr- und Frd skopf

Radial drilling and milling head
Téte de pergage et de fraisage radiale

E_@_ Winkel-Bohr- und Fraskopf 7 033 45 014 360° drehbar

Arretierrring mufd beim

ohne Kihlmittel
without coolant
sans arrosage

: Skalierung Gehausenull Kunden eingestellt werden
Durshtetlllurlgdsymtyollsch Radial drilling and milling head 7 033 45 014 360° furnable graduation gauge Line of housing ring has to be adjusted
SymRotcat drawing Tete de percage et de fraisage radiale 7 033 45 014 pivotable a 360° graduation cote zéro-corps de porte by costumer
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Bedienschlusselsatz » weitere Ausfuhrungen auf Anfrage le client 7 033 45 016
set of wrench other models on request sfroke 4mm
ien de rlés aufres modéles sur demande course 4mm
Technische Anderung vorbehalten subject fo fechnical changes nous nous réservons toutes modifications techniques
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